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Abstract 



A vehicle exhaust gas system comprises a catalytic exhaust gas cleansing unit (1), a gas inlet pipe (2) and 
an outlet pipe. The cleansing unit has a catalyst (20) surrounded by a mantle (21 ). An air gap is located 
between the catalyst and mantle. The inlet pipe has an outer pipe section (5) and an inner pipe section (6). 
The latter are spaced apart and the outer pipe section is fixed to the housing. The housing reduces conically 
at the inlet side. 
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® Teilsystem einer Abgasanlage fur ein Kraftfahrzeug 
® Eine Abgasanlage fur ein Kraftfahrzeug mit Verbren- 
nungsmotor umfafct efne katalytische Abgasreinigungs- 
vorrichtung (l), ein in diese einmundendes Abgasein- 
trittsrohr (2) und ein Abgasaustrittsroh r (3). Die Abgasrei- 
nigungsvorrichtung (1) umfafct mindestens einen etnen 
Metallmantel (21) aufweisenden Katalysatorkorper (20) 
der unter Ausbildung eines ringformigen Luftspalts (35) 
in einem Gehause (11) aufgenommen ist, das sich endsei- 
tig I tnchterfornrug verjungt. Zumindest das Abgaseintritts- 
rohr (2) ist luftspaltisoliert ausgefuhrt, wobei das Aufcen- 
ronr (5) und das Innenrohr (6) des Abgaseintrittsrohrs (2) 
auch im Bereich des Ubergangs zur Abgasreinigungsvor- 
richtung (1) e.nen Abstand zueinander einhalten. Dabei ist 
das Aufcenrohr (5) des Abgaseintrittsrohrs (2) test mit 
dem Gehause (11) der Abgasreinigungsvorrichtung (1) 
yerbunden. Zumindest im Bereich der einlafcseitigen 
tnchterformigen Verjungung (14) des Gehauses (11) der 
Abgasreinigungsvorrichtung (1) ist ein Innentrichter (26) 
vorgesehen, der sich von dem Innenronr (6) des Abgas- 
eintrittsrohrs (2) zu dem Metallmantel (21 ) des/eines Kata- 
lysatorkorpers (20) erstreckt. 
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Bcschreibung 

Die vorliegcndc Erfindung belriffl cin Tcilsysicni cincr 
Abgasanlagc "fur ein Krafllahr/cug mil Verbrcnnungsmolor. 
unifasscnd cine kalalyiischc Abgasreinigungsvorrichlung, 
cin in dieses cinmiindendes Ahgasciniriusrohr und cin Ab- 
gasausiritisrohr. 

Abgasanlagcn mil Tcilsystenien dcr vorsichcnd genann- 
len An sind allgcmcin bckanni. Die kalalyiischc Abgasrei- 
nigungsvorrichlung dicnl dabci dcr SchadsiolYreduktion. 10 
Zum Einsalz kommen dabei insbesondcre Abgasrcinigungs- 
vorrichiungen. deren Kaialysaiorkorpcr aus kalalyiisch be- 
schichicien keramischen Monoliihcn beslehen. In diesem 
Fallc sind gemaB dem gcgcnwariigen Siand dcr Tcchnik die 
Kaialysaiorkorpcr ini allgemeincn mill els cincr Blahniane 15 
in cineni meiallischcn Gehausc gclagcrt. Zum Einsalz kom- 
men daruber hinaus auch Abgasreinigungsvorrichlungcn, 
dcrcn Kaialysaiorkorpcr cincn Melallmaniel umfaSu in deni 
cine kalalyiisch be schi chicle Tragermairix befesiigl ist. Ab- 
gasreinigungsvorrichlungcn dcr zulelzt gcnannlcn Art kom- 20 
men dabci insbesondcre als sog. Slartkalalysaiorcn bci mo- 
lornahcr Anordnung zum Einsalz. 

Gcrade moiomah eingcselzie Slarlkalalysaioren dcr zu- 
Icizi gcnannlcn An werden unier Bciriebsbcdingungcn cx- 
irem heiB. Aus dieseni Grunde isl es bckanni, cine aus zwei 25 
Halbschalcn zusanimcngclliglc WLLrmeschutzschalc vorzu- 
sehen. welch c die Kaialysaiorkorpcr und die abgasfiihren- 
den Teile unlcr Einhaliung cines ringlormigcn Luflspalls 
umgibi. Die tragendc Fun kt ion komml dabci jedoch nichl 
der Warnieschulzschale zu sondern viclmchr den Mciall- 30 
manleln der Kaialysaiorkorpcr und den mji dicscn fesl ver- 
bundenen, ini allgemeincn irichicrloniiig odcr ringformig 
ausgefuhnen abgasfuhrenden Teilen. Diesc Teile sind dem- 
ent sprcchend relaiiv dickwandig ausgefuhrt und miitcls urn- 
laufendcn SchweiBnahien fesl und gasdichi milcinander ver- 35 
bunden. 

Die DE 44 25 995 Al offenban eine Vorrichlung zur ka- 
lalyiischcn Reinigung von Abgascn eincs Verbrcnnungsmo- 
tors, die cincn meiallischcn sowie mindcslcns einen kerami- 
schen Kalalysaiortrager aufweist, welche in einem gemein- 40 
samen Gehausc uniergebrachl sind und nachcinander durch- 
siromi werden. Der Melallmaniel des meiallischen Kataly- 
saionragcrs isl von der Gehause wand durch einen ringfor- 
migen Lufispalt beabslandeu urn einen ubermaBigen War- 
mcubcrgang zu verhindcrn. Im Bereich einer einlaBseiiigen 
irichierlonTiigen Verjungung des Ge ha uses der Abgasreini- 
gungsvorrichlung is! ein Innenirichler vorgesehen, der an 
seinem weiien Ende an den Melallmaniel des meiallischen 
Katalysaiortragers angeschlosscn ist. Im Bereich seines en- 
gen Endes liegt der Innenirichler innen an dent zugeordne- 
len Endahschniil der einlaBseiiigen trichierforniigcn Verjun- 
gung des Gehauses an. 

Bekannilich benoligen kaialyiische Abgasreinigungsvor- 
richlungcn eine Mindesiicmperaiur, urn im Abgas enlhal- 
lene Schadstoffe kalalyiisch umzusetzen. Vor diesem Hin- 
lergrund isl man besixebu das Abgas mil einer moglichsi ho- 
hen Tcmpcratur, d. h. moglichsi ohne Warmcverluslc der 
Abgasreinigungsvorrichlung zuzufuhren. Hierzu ist es be- 
kannL das Abgaseintritlsrohr lufispallisolierl auszufuhren. 
indem es ein AuBenrohr und cin mil Absland hierzu ange- 
ordncies Inncnrohr umfaBL 

Unier Anwendung dcr vorsichcnd dargeleglen verschie- 
denen bekannlen MaBnahmen sind Teilsysieme der ein- 
gangs gen an m en Art umfassendc Abgasanlagcn heuizutage 
ausgefcihe Produkic, die den an sic gcstcllicn Anfordcrun- 
gen in allcr Regel gerechl werden. Dennoeh konnen unter 
ExLrembcdingungen Schaden an der Abgasanlagc entstehen. 
Zu nennen ist hier insbesondcre der mil deni Schlagwort 
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" Therm oschoek" zu umschrcibcndc Problcmkrcis, der ins- 
besondcre bci Cfclandewagen cine Rolle spiclu wenn die 
Abgasanlagc Schwallwasser ausgcsctzl isl. Dies gill na- 
nienllich fiir die bei Bciriebsbcdingungcn cxlrcm hciBcn, 
moiornah cingcsciztcn SlartkaiaJysatoren. 

Ilicraus Icilci sich die dcr vorlicgcndcn Hrfindung zu- 
grundelicgcndc Aufgabensicllung ab. die darin besichi, ein 
Teilsysicm cincr Abgasanlagc dcr eingangs gcnannlen An 
wirksam vor auf Thcnnoschocks zuruckgehenden Schaden 
zu schiiizcn. 

GemiiB der vorlicgcndcn Erfindung wird zur Losunc die- 
ser Aufgabc cin Teilsysicm cincr Abgasanlagc mil den fol- 
genden Mcrkmalen vorgcschlagcn: 

- Die Abgasreinigungsvorrichlung umfaBi mindcsiens 
cincn einen Melallmaniel aurweisenden Kaialysaior- 
korpcr; 

- dcr mindcslcns cine Kaialysaiorkorpcr isl unlcr Aus- 
bildung cines ringformigen Luflspahs in einem Ge- 
hiiuse aufgenommcn. das sich endsciiig irichicrloniiig 
vcrjiingi; 

- zumindesl das Abgaseintrillsrohr isl lufispallisolierl 
ausgefuhn, indem es cin AuBenrohr und cin mil Ab- 
sland hierzu angcordneics Inncnrohr umfaBi; 

- das AuBenrohr und das Inncnrohr des Abgaseiniriiis- 
rohrs halien auch im Bereich des Ubergangs zur Ab- 
gasreinigungsvorrichlung cincn Absland zucinander 
cin; 

- dabci ist das AuBenrohr des Abgascinlritlsrohrs fesl 
mil dem Gchause dcr Abgasreinigungsvorrichlung vcr- 
bunden; 

- zumindesl im Bereich dcr einlaBseiiigen irichtcrlor- 
migen Ver jungung des Gehauses der Abgasreinigungs- 
vorrichlung isl ein Innenirichler vorgesehen, der sich 
von dem Innenrohr des Abgaseiniril.lsrohrs zu dem Me- 
lallmaniel des/eines Kalalysatorkorpers erslreckt . 

Die fiir das ertindungsgemaBe Teilsyslem einer Abgasan- 
lage charaklerisusche Merkmalskombi nation schlagi sich in 
durchgreifenden Vorziigen des erfindungsgemaBen Abgas- 
anlagen-Teilsy stems gcgenuber sole hen gemaB deni Stand 
der Technik nieder. Hervorzuheben ist in diesem Zusam- 
menhang insbesondere, daB sich die Luflspaliisolierung des 
Abgaseintriltsrohres unterbrechungsfrei in die Abgasreini- 
45 gungs vorrichlung hinein forlsetzL, indem das AuBenrohr des 
Abgaseiniriitsrohres fest mil dem Gehause der Abgasreini- 
gungsvorrichlung verbunden ist und das Innenrohr des Ab- 
gaseintriiisrohres seine stromungsmaBige Fonseizung in 
dem Innenirichler der Abgasreinigungsvorrichlung findei. 
50 Im Bereich des Ubergangs vom Abgaseintriusrohr zur Ab- 
gasreinigungsvorrichlung beslehen somit keinerlei Wanne- 
brucken, wodurch die Gefahr, daB die Abgasanlage in die- 
sem Bereich infolge Thermoschocks Schaden nimmu dra- 
slisch reduziert isL Zudem fuhrt die sich vom Abgasein- 
55 tritlsrohr bis iiber die Abgasreinigungsvorrichtung durchge- 
hend erstreckende Lufispaliisolierung zu einer Minimierung 
der Warmeverluste, was sich gunsug auf das Anspringver- 
halten der Abgasreinigungsvorrichlung auswirkt 

In Erganzung zu den vorsiehend genannien Vorteilen 
60 fuhrt die erfindungsgemaBe Bauweise des Abgasanlagen- 
Teilsysiems, was die Herstellungskosten der Abgasanlagc 
angehu zu einem Einsparungspoieniial gegeniiber solchen 
Teilsysiemen, bei denen der metallische Mantel des Kalah - 
saiorkorpers die tragende Su-uktur bildei. Denn die iragend- 
65 Funklion im Bereich dcr Abgasreinigungsvorrichtung wir 
in das Gehause hinein vcrlegL Dieses ist jedoch weil wen 
ger thennischen Beanspruchungen ausgesetzt als die Meiai 
mantel der Katalysalorkorper sowie die abgasfuhrend. 
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Teilc. Indent die mcchanischc Fcsiigkcii ini Bcrcich dor Ab- 
gasrcinigungsvorrichiung durch das Gehause, dessen Wand- 
starke z. B. ca. 1.5 mm hciragen kann, uhemommen wird, 
konncn die Meiallmaniel dcr Kaialysaiorkoq->cr sowic die 
abgasfuhrenden TciJc cnlsprcchcnd schwachcr (z. B. ca. 
0,8 mm) dimcnsionieri sein, was im Hinblick auf die hier er- 
fordcrliche hohe Wcrksioffqualiiiii mil crhcblichcn Einspa- 
rungen verbunden isL Die Verringcrung dcr Wandsiiirkc dcr 
abgasfuhrenden Teilc verringeri zusaizlich die Warmcauf- 
nahmc dcr Abgasrcinigungsvorrichiung und vcrbcsscrl so- 
mit das Anspringvcrhalien der Abgasrcinigungsvorrichiung. 
SchlieBJich wirki sich bci der erfindungsgemaRen Abgasan- 
lagc als voricilhafl aus, daB infolge dcr mcchanischcn fcsien 
und gasdichien Ausfiihrung des Gehauses die abgasfuhren- 
den Teilc und die Meiallmaniel dcr Kaialysaiorkorpcr ledig- 
lich mil cincr geringen Anzahl von Hcfipunkicn niitcinandcr 
verbunden zu werden brauchen; es bedarf insbesondcre kci- 
ncr umlaufcndcn Schwcifinahlc /.ur Vcrbindung dicscr Teilc 
milcinander, so daB die bcim Si and dcr Tcchnik mil 
SchwciBverzug vcrbundencn Problemc enlfaNcn. 

liinc crslc bevorzugle Weiierbildung des crfindungsgema- 
ficn Abgasanlagen-Teilsysicms zcichnei sich dadurch aus, 
daB im Bcreich des Ubergangs voni Inncnrohr des Abgas- 
eintrilisrohrcs zum Inncnirichier dcr Abgasrcinigungsvor- 
richiung ein Schicbesiiz vorgeschen isu Dcr hierdurch er- 
moglichie Dchnungsausgleich dieni dem Abbau von auf 
Warmcdehnungen zuriickgchcndcn Spannungen inncrhalb 
des Systems. Zwingcnd isi ein deranigcr Schicbesiiz jedoch 
nichi, Viclmchr konnen insbesondcre dann, wenn der Abbau 
von Warmespannungcn auf sonstige Weise gewahrleislcl isi, 
das Innenrohr des Abgaseinlrillsrohrcs und derlnnentrichlcr 
der Abgasrcinigungsvorrichiung durch aus auch fesi mi lei n- 
ander verbunden sein. Hierzu eignei sich beispielsweise eine 
geringe Anzahl von Hcfipunkicn. Dcnn infolge der durchge- 
henden Lufispaliisolierung bei f est en gasdichter Verbin- 
dung des AuBenrohres des Abgaseiniriiisrohres mil dem Ge- 
hause der Abgasrcinigungsvorrichiung brauchl die Verbin- 
dung des Innenrohres des Abgaseinlrillsrohrcs mil dem Inn- 
enlrichler dcr Abgasrcinigungsvorrichiung nichi gasdichi 
ausgefuhri zu sein. 

Eine andere bevorzugle Weiierbildung dcr Erfindung 
zeichnel sich dadurch aus, daB im Bereich des Ubergangs 
vom Abgaseinlrillsrohr zur Abgasreinigungsvorrichiung 
zwischen dem Gehause und dem Inncnirichier ein Stuizring 
vorgesehen isL Dicser siellt eine exakie Positionierung der 
beiden Bauieile zueinander sic her. Ein derartiger Suiizring 
kann insbesondere als Drahigestrickring ausgefuhri sein. In 
Beirachi kommen jedoch auch eine Vielzahl anderer Maie- 
rialien, wie beispielsweise geprcQte Keramikfasem und dgl. 

GemaB einer wiederum anderen bevorzuglen Weiierbil- 
dung der Erfindung isi das Gehause der Abgasrcinigungs- 
vorrichiung aus zwei lopfariigen Hal ft en zusamniengefugt, 
wobei sich die Trennebene senkrechi zur Durchsiromungs- 
richtung erslreckL Dies is! eine unier Montagegesichispunk- 
len giinslige Bauweise des Gehauses, die sich in vergleichs- 
weise gunsiigcn Hersiellkosien nicderschlagL Besonders 
bevorzugl sind dabei die beiden Gehausehalfien identisch 
aufgebaul, Auf diese Wcise lassen sich die Hersiellkosien 
nochmals reduzieren. 

1st das Gehause der Abgasreinigungsvorrichiung in dem 
vorslehend beschriebenen Sinne aus zwei lopfariigen Ge- 
hausehalfien zusamniengefugL soerweisl es sich als beson- 
ders vorteilhaft, wenn die trichlerfonnigen Verjungungen 
des Gehauses exzenirisch ausgefuhri sind. In diesem Falle 
laBl sich durch Vcrdrchcn dcr beiden Gehausehalfien rclaiiv 
zueinander ein fiir die jeweilige Einbausiiuation oplimaler 
Versaiz des Abgaseintrius und des Abgasaus lasses der Ab- 
gasreinigungsvorrichiung zueinander einsiellen. Dies tragi 
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abcrmals zu cincr Redukiion der Hersiellkosien bci. wcil 
sich hierdurch auch bci vcrschiedcncn Einhausitualioncn 
iricniischc Gehausehalfien vcrwenden lassen. 

Der mini lesions cine Kaialysaiorkorpcr sliir/.i sich gemaB 
5 cincr wiederum anderen bevorzugicn Weiierbildung dcr l:r- 
findung ubcr ein ringformiges Siuizclemcnt an dem Ge- 
hause ab. Ein deraniges ringformiges SlulzcJcmcni kann da- 
hci insbesondcre aus Mclallblcch hergcsielll sein. Sofcrn 
das Gehause der Abgasreinigungsvorrichtunu in dem vor- 

10 sichend dargclegien Sinne aus zwei lopfariigen Half len zu- 
sammcngcfugi isi, wcisl das ringlormigc Slulzclcmeni be- 
sonders bevorzugl cinen radial en Kragcn auf. der im Be- 
reich der Trennebene zwischen den beiden (iehuuschalflcn 
icsigelegi isi. In diesem Sinne kann der radiale Kragcn des 

15 ringforniigcn Siutzelemcnls insbesondcre zwischen den ge- 
gencinander gerichleien Siirnnachen der beiden Gehause- 
halfien eingespanni und mine Is einer umlaufcndcn 
SchwciBnahl mil den beiden Gehausehalfien fcsl verbunden 
sein. 

20 Die Vcrbindung des Mclall mantels des Kalalysalorkor- 
pers mil dem ringformigen Slulzclcmeni kann auf verse hi e- 
denc Weise bewerksielligt sein. Bevorzugl wcisl das ring- 
lormigc Slulzclcmeni cinen Zylinderabschnitl auf. welchcr 
Hachig auf dem AuBcnuml"ang des Meiallmanicls des Kala- 

25 lysaiorkorpers anliegl. Urn den Kalalysalorkorper gegen 
axialcs Verschieben zu sichcrn, kommi eine insbesondere 
durch cine geringe Anzahl von Heflpunklen ausgefuhri e 
SchwciBverbindung zwischen dem ringlonnigen Slulzclc- 
meni und dem Meiallmaniel des Kaialysalorkorpers in Be- 

30 iracht. Auch konncn das ringformige Slulzclcmeni und der 
Meiallmaniel des Kaialysalorkorpers gegencinander miliels 
einer Verklemmung verspannl sein. 

1st das ringformige Sluizelemenl gemaB einer bevorzug- 
icn Weiierbildung dcr Erfindung gesluft ausgefuhri, so be- 

35 giinsiigi dies einen Toleranz- und Warmedehnungsaus- 
gleich, indem sich der Kaialysaiorkorpcr um ein definienes 
MaB innerhalb des Gehauses in axialer Richiung verlagerl. 

Lcdiglich zur Klarstellung sci angemerku daB Abgasanla- 
gen neben dem vorslehend erlaulerlen eriindungsgemaBen 

40 Teilsysiem mil den zwingend vorgeschenen Komponenien 
Abgaseintritlsrohr, Abgasreinigungsvorrichiung und Abgas- 
auslriitsrohr in aller Regel noch weilere Komponenien um- 
faBl wie insbesondere einen oder mehrere Schalldampfer, 
weilere Abgasreinigungsvorrichlungen, Zwischenrohre, En- 

45 drohre und dgl. Auf diese komml es im Rahmen der vorlie- 
genden Erfindung jedoch nicht an, so daB sie nichl naher er- 
lauierl werden. 

Im folgenden wird die vorliegende Erfindung anhand der 
Zeichnung naher erlaulen. Dabei zeigl 

50 Fig. 1 eine ersie bevorzugle Ausfuhrungsform eines Ab- 
gasanlagen-Teilsysiems nach der vorliegenden Erfindung 
im Langsschniti; 

Fig. 2 eine zweile bevorzugle Ausfuhrungsform eines er- 
findungsgcmaBen Abgasanlagen-Teilsyslems, ebenfalls im 

55 Langsschnitt; und 

Fig. 3 veranschaulicht vier bevorzugte Alternaiiven der 
Ausluhrung des ringformigen Siulzelemenis, welches den 
Kalalysalorkorper in dem Gehause absiiitzL 

Das in Fig. 1 dargeslcllle Abgasanlagen-Teilsysiem be- 

60 sleht aus einer Abgasreinigungsvorrichtung 1, cinem Ab- 
gaseintritlsrohr 2 und einem Abgasauslriiisrohr3. 

Das Abgaseintritlsrohr 2 crstreckl sich von einem Flan sen 
4 ? der der Verbindung des dargeslellien Abgasanlagen-Teil- 
sysiems mil einem Abgaskrummer dient, bis zur Abgasrei- 

65 nigungsvorrichiung 1. Es isi luftspalii solicit ausgefuhri, in- 
dem es aus einem AuBenrohr 5 und einem Innenrohr 6 auf- 
gebaui ist. die mil Abstand zueinander angeordnei sind und 
zwischen denen sich ein ringformiger Lufispaii 7 ersu-eckL 
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Lcdiglich iin Bcrcich des Flansches 4 lichen das AuBenrohr 
5 und das Inncnrohr 6 dcs Abgascinlrillsrohrcs 2 ancinandcr 
an und sind dori miiiels einer SchweiBnaht 8 mil dew 
1 Hansen 4 fcsl verbunden. 

Die Abgasreinigungsvorrichiung I vcrfiigl iiber cin aus 5 
zwei Gehauschalflcn 9 und 10 zusammengefugtcs Gehause 
11. Die beiden Gehauschalftcn 9 und 10 sind dabei lopfartig 
ausgefuhrt. Die Trennebene 12 ersirccki sich scnkrecbi /.ur 
Durehsiromungsrichtung 13. Die beiden Gehauschalflcn 9 
und 10 sind ideniisch aufgebaui. Sic weiscn jewcils cine 10 
irichicrariigc Verjiingunc 14 bzw. 15 auf. Die beiden lrich- 
icrfonitigen Verjiingungcn 14undl5sind dabei exzeni risen 
ausgefuhrt, so daft die AnschluBsiutzen 16 bzw. 17 ge»cn- 
uher der Millelachse 18 dcs innercn Gchauseabschnitts ver- 
seizi sind (Exzentriziial e). 15 

In dein Gehause 11 der Abgasreinigungsvorrichiung 1 isi 
uber ein ringformiges Siulzclcnieni 19 ein Katalysaiorkor- 
pcr 20 gclagcrt. Dicser umfaBl eincn Meiallmaniel 21 und 
cine kalalylisch beschichiele Tragermairix 22. Das ringlor- 
migc Sliilzclemcnl 19 wcisl eincn radialcn Kragen 23 und 20 
eincn Zylinderabschniu 24 auf. Lcizlcrer liegi flachig am 
AuBenumfang dcs Mci all mam els 21 dcs Kaialysaiorkorpers 
20 an. Der radiale Kragen 23 dcs ringfonnigen Slutzelc- 
mcnls 19 isi hingegen zwischen den beiden gegeneinandcr 
geriehielen Siimflachen der Gehausehalfle 9 und 10 fesige- 25 
legt. Mitiels einer gasdichlcn umlaufendcn SchwciBnahi 25 
sind die beiden Gehauschalflcn 9 und 10 sowic das ringlor- 
migc Slulzclenient 19 im Bereich der Trennebene 12 fesi 
milcinandcr verbunden. 

Die Abgasreinigungsvorrichiung 1 umfaBl des weiiercn 30 
zwei Inncnirichicr 26 und 27. Diese sind mil. ihrem jcweili- 
gen weiien Endc auf den Meiallmaniel 21 des Kaialysaior- 
korpers 20 aufgeseizi und don mitiels einer ge-riiigen Anzahl 
von Hefipunkien fesigelegl. Der einiril.lsseil.ige Inncnirich- 
icr 26 licgi mil seinein engen Endbereich am AuBenumfang 35 
des Innenrohres 6 des Abgaseinirhtsrohres 2 an. Zum Aus- 
gleich von Warmedehnungcn des Innenrohres 6 und/oder 
dcs Inneniri enters 26 isi hier ein Sc hi ebesiiz vorgeschen. 
Demgegenuber isi die Gehausehalfle 9 des Gehauses 11 der 
Abgasreinigungsvorrichiung 1 mil dem AuBenrohr 5 des 40 
Abgaseiniriltsrohrcs 2 mitiels einer Sen weiBnahl 28 fesi und 
gasdichi verbunden. 

Das Abgasauslrilisrohr 3 isi eben falls lufi spall i soli erl aus- 
gefuhrt. Es umfaBl ein AuBenrohr 29 und ein Innenrohr30, 
zwischen denen ein ringfonmger Lufi spall 31 besiehu Fur 45 
den Ubergang von der Abgasreinigungsvorrichiung 1 zum 
Abgasauslrilisrohr 3 gill das vorsiehend iin Hinblick auf den 
Ubergang von Abgaseiniriusrohr 2 zu Abgasreinigungsvor- 
richiung 1 Gesagie in eni sprechender Wcise. 

Ersichtlich ergibi sich bei der in Fig. 1 dargeslellten Aus- 50 
gcslaliung des Abgasanlagen-Tcilsysiems ein dnrchgehen- 
der, der Isolierung dienender Ringraum, der sich vom Ab- 
gaseiniriusrohr 2 uber die Abgasreinigungsvorrichiung 1 bis 
in das Abgasauslrilisrohr 3 hinein erslreckh 

Veranschaulichl isi in Fig. 1 noch die Mcglichkeiu das In- 55 
nenrohr 30 des Abgasauslriiisrohres 3 gegnnuber dem Au- 
Benrohr 29 mitiels eincs Siiiizringes 32 abzusiuLzen. Enl- 
sprechendes isi bei Bedarf im Bereich des Abgaseinirius- 
rohres 2 moglich. 

Das in Fig. 2 veranschaulichle Abgasanlagen-Tcilsysiems 60 
cnisprichl in wcsenl lichen Gcsialiungsmerkmalen demjeni- 
gen gemaB Fig. 1. Insoweil wird auf die vorsiehcnden Erlau- 
lerungen Bezug genommen. Hervorzuheben sind lediglich 
zwei Abweichungen. So isi iin Bcrcich des Ubergangs vom 
Abgaseiniriusrohr 2 zur Abgasreinigungsvorrichiung 1 zwi- 65 
schen der Gehausehalfle 9 und dem Innenlrichier 26 ein 
Siuizring 33 vorgeschen. der als Drahiring ausgefuhrt ist 
Ein entsprcchcndcr Drahtring 34 isi im Bereich des Uber- 
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gangs von der Abgasreinigungsvorrichiung 1 zum Abgas- 
auslrilisrohr 3 zwischen der Gehausehalfle 10 und dem Inn- 
cnirichicr 27 vorgeschen. Dcs wcileren isi auf die gcgenuher 
Kig. 1 abweichende Gcslaliung dcs Abgasauslriiisrohres 3 
hinzuweiscn. Uicr Iicgen das Inncnrohr 30 und das AuBen- 
rohr 29 cndseilig ancinandcr an. Sowohl das Inncnrohr 30 
vvic auch das AuBenrohr 29 sind minds einer umlaufendcn 
SchwciBnahi 34 mil der Gehausehalfle 10 fcsl verbunden. 
Der Ringraum 31 sich! somil abweichend von der in Fig. 1 
vcranschaulichlen Ausfiihrungsform nichl mil dem Rin- 
graum 35 in Verbindung, der zwischen dem Gehause 11 der 
Abgasreinigungsvorrichiung 1 cincrscils und den Inncni- 
richlcrn 26 und 27 sowic dem Meiallmaniel 21 dcs Kaialy- 
saiorkorpers 20 andererseils gebildei ist. 

Fig. 3 zeigl verschiedene Geslallungcn dcs ringioniugcn 
Slutzelements 19 als Allernaiiven zu der in den Fig. 1 und 2 
vcranschaulichlen Ausluhrung. GemaB Fig. 3a kann der 
Siutzring gcslufl ausgefuhn scin. Bei Bedarf kann cr im Be- 
reich des Zylindcrabschnilts 24 mitiels SchweiBpunklcn mil 
dem Meiallmaniel 21 dcs Kaialysaiorkorpers verbunden 
scin. 

GemaB Fig. 3b kommi als Alternative zur Verbindung dcs 
ringfonnigen Siulzelcmenls 19 mil dem Meiallmaniel 21 
des Kaialysaiorkorpers 20 cine Klemm verbindung in Bc- 
trachl. bei der eine umlaufende Sicke 36 des Meiallmaniels 
in cine Sicke 37 eingreifl, welchc in dem Zylinderabschniu 
24 des ringfonnigen Siulzelcmenls 19 ausgefuhn isu 

GemaB Fig. 3c kann das ringlorniigc Sluizclcincni 19 
dcrgestall gckropfl ausgefuhn scin, daB der radiale Kragen 
23 eiwa miuig zu dem Zylinderabschniu 24 ausgerichiei isi . 

Eben falls mil tig zu dem Zylinderabschniu 24 isi der ra- 
diale Kragen im Falle des in Fig. 3d veranschaulichien ring- 
fbrmigen Slutzclemenls 18 angeordnel, das sich durch eine 
besonders gunsiige Hersiellbarkeil auszeichnel. 

Patenianspruche 

1 . Teilsyslem einer Abgasanlage fur ein Kraflfahrzcug 
mil Verbrennungsmolon umfassend eine kalalyiische 
Abgasreinigungsvorrichiung (1), ein in diese einmun- 
dendes Abgaseiniriusrohr (2) und ein Abgasauslrilis- 
rohr (3) ? mil den folgenden Merkmalen: 

- Die Abgasreinigungsvorrichiung (1) umfaBl 
mindesiens einen einen MetaJlmanlel (21) aufwei- 
senden Katalysatorkorper (20); 

- der mindesiens eine Kalalysaiorkorper (20) isi 
umer Ausbildung eines ringfonnigen Lufispalis 
(35) in einem Gehause (11) aufgenommen, das 
sich endseiug unchlerfonnig verjungi; 

- zumindesi das Abgaseiniriusrohr (2) isi lufi- 
spaliisolien ausgefiihn, indem es ein AuBenrohr 
(5) und ein mil Absland hierzu angeordneies In- 
nenrohr (6) umfaBl; 

- das AuBenrohr (5) und das Inncnrohr (6) des. 
Abgaseinirilisrohrs (2) halten auch im Bereich des 
Ubergangs zur Abgasreinigungsvorrichiung (1) 
einen Absland zueinander ein; 

- dabei ist das AuBenrohr (5) des Abgaseinirilis- 
rohrs (2) fesi mil dem Gehause (11) der Abgasrei- 
nigungsvorrichiung (1) verbunden; 

- zumindesi im Bereich der einlaBseiligen lrich- 
lerformigen Verjiingung (14) des Gehauses (11) 
der Abgasreinigungsvorrichiung (1) isi ein Inn- 
en uichier (26) vorgesehen, der sich von dem IrT- 
nenrohr (6) dcs Abgascinlriltsrohrs (2) zu dem 
Meiallmaniel (21) des/cines Kaialysaiorkorpers 
(20) erstreckL 

2. Abgasanlagen-Teilsysiem nach Anspruch 1, da- 
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(lurch gckcnn/.cichnci, daB ini Bereich dcs Uhcrgangs 
von i Inncnrohr (6) des Abgasciniriiisrohrs (2) zum Inn- 
cnirichlcr (26) dcr Abgasrcinigungsvorrichiung (1) cin 
S chiehcsi i ■/. vorgcsche n isl . 

3. Abgasanlagen-Teilsysieni nach Anspruch 1 odcr 5 
Anspmch 2, dadurch gekcnnzeichnci, daB das Gchausc 
(11 ) dcr Abgasrcinigungsvorrichiung (1) aus zwci lopf- 
artigen 11 allien (9, 10) zusanuncngclugl isl, wobci sich 
die Trenncbcne (12) senkrechi zur Durehsirdnumgs- 
richiung (13) ersirccki. io 

4. Abgasanlagen-Teilsysieni nach eincm dcr Anspru- 
chc 1 bis 3. dadurch gekcnnzeichnci. daB die irichier- 
fonnigen Vcrjungungcn (14, 15) dcs G eh a uses der Ab- 
gasreinigungsvorrichtung (1) exz.cn! risch(c) ausgefuhri 
sind. 15 

5. Abgasanlagen-Teilsysieni nach eincni der Anspru- 
chc 1 bis 3, dadurch gekcnnzeichnci, daB sich dcr min- 
dcsicns cine Kaialysatorkorpcr (20) in dem Gchausc 
(11) iibcr ein ringlornrigcs Sliilzclenienl (19) abstuizt. 

6. Abgasanlagen-Teilsysieni nach Anspruch 5. da- 20 
durch gckennzcichnei, daB das ringforniige Siihzcle- 
mcni (19) einen radialcn Kragcn (23) aufwcisl. 

7. Abgasanlagen-Teilsysieni nach An sprue h 6 und An- 
spruch 3, dadurch gekcnnzeichneu daB der radialc Kra- 
gcn (23) in i Bereich der Trennebene (12) /-wise hen den 25 
beiden Gchauschalflcn (9, 10) fesigclcgi isi. 

8. Abgasanlagen-Teilsysieni nach eincni der Anspru- 
ehe 5 bis 7. dadurch gckcnnzeiehncL daB das ringlor- 
migc Siulzclcmcni (19) auf den MciaJlmaniel (21) des 
zugcordncien Kaialysaiorkorpers (20) aufgeklcmnii 30 
ist. 

9. Abgasanlagen-Teilsysieni nach cineni der Anspru- 
che 5 bis 8, dadurch gckcnnzcichnci, daB das ringlor- 
mige Sliilzelenicni (19) gestufl ausgefuhri isl. 

10. Abgasanlagen-Teilsysion nach einem dcr Anspru- 35 
che 1 bis 9, dadurch gekennzeichncL, daB ini Bereich 
des Ubergangs voni Abgaseinlriusrohr (2) zur Abgas- 
rcinigungsvorrichlung (1) zwischen dem Gchausc (11) 
und dem Inncnirichier (26) ein Slutzring (33) vorgesc- 
hen isu 40 

11. Abgasanlagen-Teilsysieni nach Anspruch 10, da- 
durch gekennzeichneu daB der Slutzring (33) als 
Drahigesirickring ausgefuhri ist. 
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The present invention will now be detained with 
reference to the drawings in which: 

FIG. 1 is a longitudinal section through a first 
preferred embodiment of an exhaust sub-system in 
accordance with the present invention 

FIG. 2 is likewise a longitudinal section through a 
second preferred embodiment of an exhaust sub-system 
in accordance with the present invention; and 
FIG. 3 is an illustraion of four preferred 
alternatives for configuring the annular supporting 
elements supporting the catalytic body in the casing. 

Referring now to FIG. 1 there is illustrated an 
exhaust sub-system comprising an emission control 
device 1, an exhaust intake pipe 2, and an exhaust 
outlet pipe 3. 

The exhaust intake pipe 2 extends from a flange 4, 
serving to connect the exhaust sub-system, as shown, 
to an exhaust manifold, to the emission control device 
1. The emission control device 1 is insulated by an 
air gap by being composed of an outer pipe 5 and an 
inner pipe 6 disposed spaced away from each other and 
between which an annular air gap 7 extends. It is only 
in the region of the flange 4 that the outer pipe 5 
and inner pipe 6 of the exhaust intake pipe 2 come 
into contact with each other where they are fixedly 
connected to the flange 4 by a weld 8. 

The emission control device 1 features a split casing 
11 composed of two halves 9 and 10. In this 
arrangement the two casing halves 9 and 10 are 
configured pot-shaped. The parting plane 12 extends 
perpendicular to the direction of through-flow 13. The 



two casing halves 9 and 10 are configured identical, 
each comprising a funneled taper 14 and 15 
respectively. In this arrangement the two funneled 
tapers 14 and 15 are configured eccentrical so that 
the connectors 16 and 17 respectively are staggered 
above the longitudinal centerline 18 of the inner 
casing section (eccentricity "e"). 

Mounted in the casing 11 of the emission control 
device 1 via an annular supporting element 19 is a 
catalytic body 20 comprising a metal shell 21 and a 
catalytically coated substrate matrix 22. The annular 
supporting element 19 comprises a radial collar 23 and 
a cylindrical section 24 . The latter is located in 
full surface contact with the outer circumference of 
the metal shell 21 of the catalytic body 20, whereas 
the radial collar 23 of the annular supporting element 
19 is defined between the two opposing faces of the 
casing halves 9 and 10. By means of a gas-tight 
circumferential weld 25 the two casing halves 9 and 10 
as well as the annular supporting element 19 are 
fixedly connected to each other in the region of the 
parting plane 12. 

The emission control device 1 comprises further two 
inner funnels 26 and 27. These are each mounted by 
their wide end to the metal shell 21 of the catalytic 
body 20 where they are defined by means of a small 
number of tack points. The inner funnel 26 at the 
inlet end contacts the outer circumference of the 
inner pipe 6 of the exhaust intake pipe 2 by its 
narrow end portion. To compensate thermal expansion of 
the inner pipe 6 and/or inner funnel 26 a sliding fit 
is provided. By contrast, the casing half 9 of the 
casing 11 of the emission control device 1 is fixedly 
connected gas-tight to the outer pipe 5 of the 
exhaust intake pipe 2 by means of a weld 28. 
The exhaust outlet pipe 3 is likewise configured 
insulated by an air gap, it comprising an outer pipe 
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29 and an inner pipe 30 between which an annular air 
gap 31 exists. That as said above for the transition 
from the exhaust intake pipe 2 to the 'emission control 
device 1 applies accordingly to the transition from 
the emission control device 1 to the exhaust outlet 
pipe 3 . 

As evident from the configuration of the exhaust sub- 
system as shown in FIG, 1 an insulating full-length 
annular space extends from the exhaust intake pipe 2 
via the emission control device 1 up to the exhaust 
outlet pipe 3. 

Also illustrated in FIG. 1 is the possibility of 
supporting the inner pipe 30 of the exhaust outlet 
pipe 3 relative to the outer pipe 29 by means of a 
supporting ring 32 , this being correspondingly 
possible, where necessary, in the region of the 
exhaust intake pipe 2 . 

Referring now to FIG. 2 there is illustrated an 
exhaust sub-system corresponding substantially to that 
as shown in FIG. 1 in its configuration features, 
reference thus being made to the above description. 
Merely two differences are to be highlighted. Thus, 
provided in the region of the transition from the 
exhaust intake pipe 2 to the emission control device 1 
between the casing half 9 and inner funnel 26 is a 
supporting ring 33 configured as a wire ring. A 
corresponding wire ring 34 is provided in the region 
of the transition from the emission control device 1 
to the exhaust outlet pipe 3 between the casing half 
10 and the inner funnel 27. In addition, the 
difference in the configuration of the exhaust outlet 
pipe 3 as compared to that of FIG. 1 is to be noted. 
In this case the inner pipe 30 and outer pipe 29 now 
abut. Both the inner pipe 30 and the outer pipe 29 are 
fixedly connected by means of a circumferential wire 
ring 34 to the casing half 10, resulting in the 
annular air gap 31, unlike the embodiment"as shown in 



FIG. 1, not being in contact with the annular space 35 
formed between the casing 11 of the emission control 
device 1, on the one hand, and the inner funnels 26 
and 27 as well as the metal shell 21 of the catalytic 
body 20, on the other. 

Referring now to FIG. 3 there are illustrated four 
different configurations of the annular supporting 
element 19 as alternatives to the configuration as 
illustrated in FIGs. 1 and 2. As evident from FIG. 3a 
the supporting ring may be configured stepped. Where 
necessary, it may be connected to the metal shell 21 
of the catalytic body in the region of the metal shell 
21 by means of spot welds. 

Referring now to FIG. 3b there is illustrated as an 
alternative to connecting the annular supporting 
element 19 to the metal shell 21 of the catalytic body 
20 a clamp connection in which a circumferential bead 
36 of the metal shell engages a bead 37 configured in 
the cylindrical section 24 of the annular supporting 
element 19. 

Referring now to FIG. 3c there is illustrated how the 
annular supporting element 19 may be configured 
cranked such that the radial collar 23 is oriented 
roughly centrally to the cylindrical section 24. 
Likewise disposed centrally to the cylindrical section 
24 is • the radial collar in the case of the annular 
supporting element 19 as shown in FIG. 3d featuring 
particularly cost-effective production . 



